. Dokiiman No 230.799
T U RASAS TEKNIK Revizyon B |
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME
Sayfa 1/5

T.S. 230.799
DE 24000 TIPI LOKOMOTIFLERDE
KULLANILAN KOMPRESOR SON
SOGUTUCUSU
TEKNIK SARTNAMESI

Lokomotif Fab. Md. Sertan DOGAN Y,

7

Giris Kontrol Md.

S. Baha BAYDIR

Mekanik Sistemler Tasarim ve

Proj. Md.

Abdulkerim BARAN

Fhoh.

o/

Orhan [YICAN Mine YILDIZ

M. Ali ARSLAN

Hazirlayanlar

i,

Hazirlama Tarihi

22.01.2001

URA F.005

Bu Teknik Sartname TURASAS 'in yazili izni olmadan

herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.

07.04.2016 Rev:02




. Dokiiman No 230.799
TU RASAS TEKNIK Revizyon B
Eskigehir Bolge Miidiirliigi SARTNAME
Sayfa 2/5
Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan N
B 12.08.2021 | IDARE tanimi eklendi.

URA F.005

Bu Teknik Sartname TURASAS 'in yazili izni olmadan
herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ,

07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 230.799

TURASAS TEKNIK

Revizyon B
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 3/5

1. KONU, TARIF ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’'nde imalat, bakim ve onarimlari yapilan DE
24000 tipi lokomotiflerin kompresorlerinde son sogutucu olarak kullanilan radyatorlerin  teknik
Ozelliklerini, kontrol, teslim alma ve diger hususlar1 kapsar.

1.1. TANIM

IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’nii ifade eder.

2. ISTEK ve OZELLIKLERI
2.1. CALISMA SEKLI ve VERIM

Lokomotif iizerindeki fren kompresériiniin ikinci kademesinin ¢ikigina baglanacak olan sogutucu,
sikigtirilmis havay1 sogutarak, bu hava icerisinde bulunan nemin ve yag buharinin sogutucunun ¢ikisina
baglanmis olan bir yag ayrici tarafindan yogunlastirilarak basingli havadan ayrilabilmesini saglar.
Sogutucunun alt ve iist kollektorleri arasina paralel olarak baglanmis olan borulardan gecen basingh
havanin, radyasyon ve konveksiyon ile daha iyi sogutulabilmesi i¢in, sogutucu alam finler ile
arttirtlnstur.

2.2. BOYUTLAR ve BiCiM

Sogutucunun ana Ol¢iileri ve baglanti durumu, Sekil 1° e uygun olacaktir. Firma madde 2 ve 3” teki
sartlar saglamak kaydiyla, kendi dizaynini uygulayabilecektir.
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2.3. BASINGC

Sogutucu 9,7 bar basing altinda ¢alisacak, deneme basinci 15 bar olacaktir.
2.4. SOGUTMA KAPASITESI

Sogutucu, madde 3.5” de belirtilen deney sartlari altinda, giris ve ¢ikis sicakliklari arasinda, en az 25° C’
lik bir sicaklik diismesi saglayacak bir sogutma kapasitesine sahip olacaktir.
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2.5. MUKAVEMET

Sogutucu, montaj esnasinda meydana gelebilecek kasintilara ve c¢alisma aninda ugrayacagi darbe ve
titresimlere dayanacak saglamlikta olacaktir.

3. MUAYENE VE DENEYLER
3.1.GOZLE MUAYENE

Her bir sogutucuya ayri ayri uygulanacak olan géz muayenesinde, genel olarak pargalarin imalat
yoniinden hatalt olup olmadiklari tahkik edilecektir.

3.2. BOYUT MUAYENESI

Her bir sogutucuya ayri ayri uygulanacak olan bu muayenede, pargalarin ana Slgiilerinin ve baglanti
yerlerinin, Sekil 1°deki resme uygun olup olmadigma bakilir.

3.3. BASINC DENEYI

Her bir sogutucu %100 basing deneyine tabi tutulur. Bir uglar1 kapatilan sogutucular, diger uglarindan
madde 2.3° de belirtilmis olan degerdeki hidrolik basing altinda denenir. Bu deneyde bozulmayan
pargalar madde 3.4” deki sizdirmazlik deneyine sevk edilir.

3.4. SIZDIRMAZLIK DENEYI

Her bir sogutucuya ayri ayr1 uygulanacak olan bu deneyde, sogutuculari bir ucu kapatilarak diger
uglardan madde 2.3° te belirtilmis ¢alisma basincinda hava verilir. Bu sekilde bir su kabi igerisine
daldirilmis olan sogutucudan 15 dakika siire ile hi¢bir hava kabarcigi ¢itkmamalidir,

3.5. SOGUTMA KAPASITESI DENEYI

Her bir sogutucu tizerinde yapilacak olan bu deneyde; sogutucu, 33601t/dk’lik debi verebilen kompresir
ile 7,5£0,5 kg/cm? basincindaki basinghi hava sebekesi arasina baglanir.Siirekli rejim durumunda,
sogutucu giris ve ¢ikis sicakliklan 6l¢iiliir. Denenen sogutucuda tespit edilmis olan hava giris ve ¢ikis
sicakliklari farki, 25°C’den az olmamalidir.

3.6. MUAYENELERIN YAPILMASI VE DENEY SONUCLARININ DEGERLENDIRILMESI

Tiim muayene ve deneyler, yiiklenici tarafindan kendi laboratuarlarinda veya bagimsiz bir laboratuarda
gergeklestirilerek kayit altina alinacaktir. Bununla ilgili belgeler, iiriin teslimi ile birlikte IDARE’ ye
teslim edilecektir. IDARE, gerek gordiigii takdirde testlerin bir kismmnin veya tamaminin, bagimsiz bir
laboratuarda tekrar yapilmasim yiikleniciden isteyebilir. Bu durumda, tiim test masraflari ve nakliye
giderleri yiikleniciye aittir.

IDARE, madde 3.2°de yer alan Boyut muayenesi kontroliinii, teslim edilen partiden TS ISO 2859-1’¢
gbre numune alma metodu ile yapacaktir.

IDARE’ ye teslimati yapilacak olan partilerin tamaminin bu teknik sartnamede belirtilen esaslara uygun
olmasi gerekmektedir. Sartnamede belirtilen deneyleri saglamayan sogutucular reddedilir.

4. DIGER HUSUSLAR
4.1. NUMUNE GORME ve NUMUNE VERME

Imalata esas olacak numuneler, firmalar tarafindan ihaleden once IDARE tesislerinde goriilebilir.
Firmaya imalata esas olmak ve aynen iade etmek sart1 ile bir adet miihiirlii numune teminat karsihig
verilebilir.

4.2, PROTOTIP IMALATI

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Prototipin tesliminden sonra yapilacak olan kontrol ve
deney sonuglari en kisa siire igerisinde firmaya bildirilecek ve prototiplerin IDARE tarafindan
kabuliinden sonra firma normal parti imalatina devam edecektir. Ancak prototiplerin kabulii biitiin
imalatin kabulii anlamina gelmez. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde ihaleyi fesih edip
etmemekte serbesttir.
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4.3. ISARETLEME

Sogutucularin kollektorleri tizerine firma rumuzu, ay ve yilin son iki rakami okunaklhi ve
silinmeyecek bir sekilde isaretlenecektir.
4.4. AMBALAJLAMA

Sogutucular, dis tesirlerden korunacak ve finlerin ezilmeleri o©nlenecek sekilde ayrt ayr
ambalajlanacaktir. Ambalajlama iglemleri T.B.2163’e uygun olarak yapilacaktir.

4.5. GARANTI
Sogutucular IDARE’ ye teslim edilinceye kadar imalatgmin sorumlulugu altindadir. Firma, imalat
hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda gériilmeyen kusurlardan dolay: sogutuculari son teslim
tarihinden itibaren 2 (iki) yil i¢in garanti eder. Garanti siiresi igerisinde pargalarin kullanilmasina engel
veya omriinii kisaltacak bir kusur tespit edilirse bu sogutucular ret edilir. Ret edilen sogutucular

firmaya iade edildikten sonra 30 giin i¢erisinde firma higbir iicret talep etmeksizin sogutuculari yenileri
ile degistirecektir.

4.6. TEKLIF VERME

imalatgt firma, birim fiyat teklif edecegi sogutucularda, malzeme ve imalat seklinin gerektirebilecegi
alternatif teklif de verebilir.

4.7. TESLIM SURESI ve SEKLI
TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii/ ESKISEHIR ‘dir.

Ek: T.B. 2163
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